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Anzugsmoment 0,5Nm ±15%
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edge off mould part max. 0,15

4

Ind
Rev

Änderung-Nr.
Change no.

Datum
Date

Name
By

4 30579 01.02.2021 SaK
3 23467 18.05.2011 Ha

SA
P 

  T
IM

   
W

eb
sh

op

30.03.2021
RIECK

Schutzvermerk ISO 16016 beachten
Observe protection note ISO 16016

Gewicht/Weight:  1.27g

108-080-0025 

 PA 6.6 GF   schwarz / black
 

Zulässige Abweichung für Maße 
ohne Toleranzangabe 
Unless otherwise specified 
tolerances

Ersatz für/Replacement for:  0537 00.0-11 / 26005392
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