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$1.3+0,10 Edelstahl ! S Prufdruck 10,34bar, zul@ssige Leckage max. 2mi/min
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i FOr 3/2-Wege NO / for 3/2-ways NO ]
. NW 1,2/1,3 10,34bar
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D12 0 o Ankersystem-Temperatureinsatzbereich -25°C...+130°C.
- — \ Der Temperatureinsatzbereich des kompletten Magnetventils D
= | ! ist auch abhdngig von der eingesetzten Magnetspule.
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+0,05 Anschluss 2 Das Ventilunterteil soll DIN ISO 2768-mK
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