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I \ Anker und Feder mit
Ol Typ HLP nach DIN 51524-2 leicht gedlt.
Plunger and spring lubricated with
; 1 oil type HLP acc. to DIN 51524-2.
\ﬂ Profdruck 1bar, zul&ssige Leckage max. 2ml/min
D\ D17 Test pressure 1bar, allowed leakage max. 2ml/min
Dichtungswerkstoff: FKM
: = Sealing material: FKM
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h\ | \n\ ’ Fir 3/2-Wege NC
™ For 3/2-ways NC
Nennweite 1(P): max. @1,7 - 1bar
Nominal width 1(P): max.@1,7 - 1bar
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U o é Ankersystem-Temperatureinsatzbereich -10°C...+170°C.
[ Der Temperatureinsatzbereich des kompletten Magnetventils
| E ist auch abhdngig von der eingesetzten Magnetspule.
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| O-Ring(10x1) - ™ ~ Armature assembly temperature range -10°C...+170°C.
® — - ‘ The temperature range of the complete solenoid D
% O valve depends on the used coil.
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oL / | ‘ Ankersysteme in Kunststoffformpaletten verpackt.
é) % O:V = Armature assemblies packed into proper plastic pallets.
o) o
= e a 2 (A) — Ventilschnittstelle nach 920-910-0020
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