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P66 Ventilgehduse PA 6.6 valve body: PA 6.6
G145 Dichtungswerkstoff: FKM Sealing material: FKM
— — Profdruck: 10 bar Test pressure: 10 bar
? yA Anker-@ (chem. Ni): max 6,54 Plunger-@ (chem. Ni): max 6,54 |
Rohr innen-@: min 6,55 Tube inside-@: min 6,55
Nicht gedlt. Not lubricated.
Z Kennze]chnung/ Nur fUr DC. Only DC.
1:1 marking E
) NW 1,0 Ventilsystem-Temperatureinsatzbereich -10°C...+130°C  Valve system temperature range -10°C...+130°C
| //“\ \ 10 bar Der Temperatureinsatzbereich des The temperatur range of the complete
"W/ kompletten Magnetventils ist auch abhdngig solenoid valve depends on the used coil.
von der eingesetzten Magnetspule.
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