Physikalisch-Technische Bundesanstalt

Braunschweig und Berlin

2. ERGANZUNG
gemaR Richtlinie 94/9/EG Anhang lll Ziffer 6

zur EG-Baumusterpriifbescheinigung PTB 03 ATEX 2018 X

Gerat: Ventilmagnet Typ 0515.. und Typ 1215..
Kennzeichnung: € 112G/D EExm Il T6, T5 bzw. T4 1P 65 T80 °C, T 95 °C, T 130 °C

Hersteller: nass magnet GmbH

Anschrift; Eckenerstralle 4-6
30179 Hannover, Deutschland

Beschreibung der Erganzungen und Anderungen
Die Beschreibung der Ventiimagnete wird durch die beigefugte Erganzung erweitert.

Die elektrischen Daten und die "Besonderen Bedingungen" bleiben unveréandert.

Prufbericht: PTB Ex 04-24379
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EG-Baumusterpriifbescheinigungen ohne Unterschrift und ohne Siegel haben keine Glltigkeit.
Diese EG-Baumusterpriifbescheinigung darf nur unverandert weiterverbreitet werden.
Ausziige oder Anderungen bediirfen der Genehmigung der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt.
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Ventilmagnete 0515 und 1215 )
EG-Baumusterprifbescheinigung PTB 03 Seite: 1/1
ATEX 2018 X

Beschreibung zur 2. Ergdnzung Pos. 15 EG-Baumusterpriifbescheinigung

Die Ankerfihrung bildet den druckdichten Teil des Magneten. Das Ankerfuhrungsrohr wird
mit dem 1,5 fachen des Betriebsdrucks geprift. Das Ankerfihrungsrohr ist je nach
Ausfihrung fir Gewinde- oder Flanschbefestigung geeignet.

Die Wicklung besteht aus Kupferlackdrahten der thermischen Klasse H. Diese Magnetspule
wird in einer Spritzform mit vorplastifizierten Kunststoffgranulat umspritzt.

An den Anschlussstiffen des umgossenen Spulenteils wird eine Leiterplatte mit
elektronischen Bauteilen aufgelotet. Ein Gehduse aus glasfaserverstarkten Polyamid 6 wird
Uber den Anschlussbereich montiert und vergossen

Der Ventilmagnet besteht aus einer Magnetspule, einem Ankersystem und einer
Befestigungsmutter..

Bei der Erweiterung des Ventilmagneten zu einem Magnetventii missen  flir den
Ventilgehdusewerkstoff folgende Bedingungen eingehalten werden:

Gusslegierung: Mg-Gehalt < 6%
Kunststoff : Oberflachenwiderstand <1 G Q oder durch

Begrenzung der Oberflache auf max. 20 cm? projiziert in jeder Richtung,
einschlieRlich der Magnetspulenoberflache, nach EN 50014 7.3.2.
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