SAP TIM

Zeichnungs-Nr. Material Oberfladche nach .
Variable a
drawing no. material surface according to
1.0715
108-080-0030 900-863-0002 M8xQ0,75; 6G
® (11SMnPb30)
1.4305
108-080-0026 (X8CrNiS18-9) _ _
900-855-0021
0
5,5-0,18
0
25-014 _ -
R&ndel RAA 08 DIN 82 o
knurl , 0,5+0,1 x45
\
g?/\
| !
o O N ‘ ]
[Tp)
A S5 o8 go S
o % ¥ oo + a1l .1 o
I R = 5
1S o ™ — © g
— = Q S
St
1S |
| —/~
-
O
/ ko
/ Q
RS
Q o
& w02 L
< - <20

vor der Oberfldchenbehandlung
before surface treatment

[-0.15

_r/_

|+0,15
Ve

Zuléssige Abweichung fir MaBe
ohne Toleranzangabe

Unless otherwise specified
folerances

DIN ISO 2768-mK

Format/Size: A4 | MaBstab/Scale: 3:1

| Gewicht/Weight: 8.55g

| E1©

Werkstoff:
Material:

2 22940 24.03.2010| Ha
Ind [Anderung-Nr.| Datum [Name
Rev| Change no. Date By
Geprift: 15.04.2010

Checked:  RIECK

Erstellt: 24.03.2010

Created:  Halfmann

Schutzvermerk ISO 1606 beachten
Observe protection note ISO 1606

n nass

o= magnet
nass magnet GmbH
Hannover,Germany

Benennung:
Title:

Randelmutter
Knurled nut

Ident. - Nr.: '| 08_080—003.I

Freigabe-Nr.:
Approval no.:

Blatt:

20978 Sheet:

Ersatz fUr/Replacement for: 0537 00.0-17

DIS 10001453/SWD/001/01




	Blatt1
	Schnittansicht A-A
	Zeichenansicht3


