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Senkung oder Butzen nach Bedarf des Herstellers
Counter bore or pike of turn as necessary of producer
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Oberfläche nach 900-863-0006
Surface according to 900-863-0006

[     ] vor der Oberflächenbehandlung
[     ] before surface treatment
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Schutzvermerk ISO 16016 beachten
Observe protection note ISO 16016
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